Metal Duro

Torneamento — Quebra-Cavaco para
Usinagem Pesada

R28

v' Geometria de desbaste somente de um

lado

v Torneamento longitudinal, face e
perfilhamento.

v" Inconsistentes profundidades de corte

v' Para acgos de altas resisténcias (800 N/mm?)

v Bom controle de cavaco

R58

v Geometria de desbaste somente de um
lado

v Torneamento longitudinal e em face

v" Corte ligeiramente interrompido

v" Baixas forcas de corte

v' Maquinas instaveis
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R88

v' Geometria de desbaste somente de um
lado

v Torneamento longitudinal e em face

v' Altos avancos

v" Grandes profundidades de corte

v" Corte fortemente interrompido
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